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Пояснительная записка
          
          Целью внеаудиторной самостоятельной работы является овладение знаниями, профессиональными умениями и навыками по профилю изучаемой дисциплины, закрепление и систематизация знаний, формирование умений и навыков и овладение опытом творческой, исследовательской деятельности.       Внеаудиторная самостоятельная работа является обязательной для каждого студента, а ее объем определяется учебным планом.
         Содержание внеаудиторной самостоятельной работы определяется в соответствии со следующими рекомендуемыми ее видами: 
-для овладения знаниями: чтение текста (учебника, первоисточника, дополнительной литературы); составление плана текста; конспектирование текста; выписки из текста; работа со словарями и справочниками: ознакомление с нормативными документами; использование компьютерной техники и Интернета и др.;
-для закрепления и систематизации знаний: работа с конспектом лекции; работа над учебным материалом (учебника, первоисточника, дополнительной литературы, аудио- и видеозаписей); составление плана ответа; составление таблиц для систематизации учебного материала; изучение нормативных материалов; ответы на контрольные вопросы; аналитическая обработка текста (аннотирование, рецензирование, реферирование и др.); подготовка тезисов сообщений к выступлению на семинаре, конференции; подготовка рефератов, докладов: составление библиографии, тематических кроссвордов и др.;
-для формирования умений: решение задач и упражнений по образцу; решение вариативных задач и упражнений; выполнение чертежей, схем; выполнение расчетно-графических работ; решение ситуационных производственных (профессиональных) задач.
           Цели и задачи учебной дисциплины – требования к результатам освоения учебной дисциплины:
в результате изучения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
1.анализировать техническую документацию;
2.определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической документации;
3.выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных размеров;
4.определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежей, по выполненным расчетам;
5.выполнять графики полей допусков по выполненным расчетам;
6.применять контрольно-измерительные приборы и инструменты.
В результате изучения учебной дисциплины обучающийся должен знать:

1.систему допусков и посадок;
2. квалитеты и параметры шероховатости;
3.основные принципы калибровки сложных профилей;
4.основы взаимозаменяемости;
5.методы определения погрешностей измерений;
6.основные сведения о сопряжениях в машиностроении;
7.размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступающих на сборку;
8. основные принципы калибрования простых и средней сложности профилей;
9. стандарты на материалы, крепежные и нормализованные узлы и детали;
10. наименование и свойства комплектуемых материалов;
11.устройство, назначение, правила настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов и приборов;
12.методы и средства контроля обработанных поверхностей.
          Курс УД «Допуски и технические измерения» предполагает 54 часа максимальной учебной нагрузки студентов, в том числе: обязательной аудиторной учебной нагрузки 36 часов; самостоятельной внеаудиторной работы  18 часов.
          Методические указания включают в себя четыре раздела: введение (указаны цели внеаудиторной самостоятельной работы и требования к знаниям и умениям студентов); содержание внеаудиторной самостоятельной работы (перечислены основные дидактические единицы и примерное почасовое планирование); рекомендации по выполнению внеаудиторной самостоятельной работы (тема задания, инструкции по выполнению, форма отчета или контроля, источники литературы); рекомендуемая литература для выполнения внеаудиторной самостоятельной работы; заключение.









Содержание внеаудиторной самостоятельной работы

В соответствии с учебным планом и  рабочей программой  установлены следующие темы для внеаудиторной самостоятельной  работы  обучающихся в:
	№
	Наименование темы согласно тематическому плану учебной дисциплины
	Содержание темы, выделенное для внеаудиторного самостоятельного изучения
	Колич. часов для ВСР

	1.
	Раздел 1. «Основные сведения о размерах и соединениях в машиностроении»
Тема 1.1.«Основные сведения о размерах и сопряжениях»
	Составление таблицы «Точность различных методов механической обработки»
Определение предельных отклонений по таблицам.
Определение годности заданных действительных размеров сравнением с данными чертежа.
Работа с информационными источниками при составлении конспекта по теме «Ответственность за нарушение обязательных стандартов»
	4

	2.
	Тема 1.2. «Допуски и посадки».

	Расчетно-графическая работа  по теме «Расчет допусков и посадок гладких цилиндрических поверхностей»
Составление сравнительной таблицы « Допуски размеров деталей, поступающих на сборку».
Составление отчета по работе с нормативно-правовыми документами «Анализ документов в области стандартизации» 

	3

	3.
	Тема 1.3. «Допуски и отклонения формы. Шероховатость поверхности». 

	 Составление глоссария по теме
Изучение параметров шероховатости, чтение условных обозначений шероховатости на чертежах.
Составление таблицы  «Размеры допусков и шероховатости  для основных видов механической обработки»
Изучение методов обработки при изготовлении образцов и систематизация материала при заполнении таблицы «Требования методов обработки к форме образца и расположению неровностей поверхности»
	3

	4.
	Раздел 2.
Тема 2.1. «Основы метрологии».
	Единицы измерения в машиностроительной метрологии. Государственная система измерений. Метод измерения: непосредственный и сравнением с мерой.
Измерения: прямое и косвенное, контактное и бесконтактное, поэлементное и комплексное.
Основные метрологические характеристики средств измерения: интервал деления шкалы, цена деления шкалы, диапазон показателей, диапазон измерений, измерительное усилие.
Погрешность измерения и составляющие ее факторы. Понятие о поверке измерительных средств.
	2

	
	Тема 2.2. «Средства измерения линейных размеров».
	Универсальные средства для измерения линейных размеров: штангенинструмент, измерительные головки с механической передачей, нутромеры и глубиномеры. Скобы с отсчетным устройством.
Основные сведения о методах и средствах контроля формы и расположения поверхностей. Линейки и поверочные плиты. Щупы.
Средства контроля и измерения шероховатости поверхности. Калибры гладкие и калибры для контроля длин, высот и уступов.
	
   3

	
	Тема 2.3.
«Средства измерения углов и гладких конусов».
	Средства контроля и измерения углов и конусов: угольники, угловые меры (угловые плитки), угломеры с нониусом, уровни машиностроительные, конусомеры для измерения нониусов больших размеров.
	1

	
	Тема 2.4.
«Средства                                                                            визуального и 
измерительного контроля 
основного материала и сварных соединений».
	Средства визуального и измерительного контроля (шаблоны сварщика, лупы измерительные, щуп, штангенциркуль, угломер, металлические линейки, комплекты для ВИК).
	2

	
	
	
	

	Итого:
	18


















   
Задания и рекомендации по их выполнению
Раздел 1.
Тема 1.2. «Допуски и посадки».
Основные сведения о допусках и технических измерениях
Стимул: выполнение заданий по теме необходимо для получения допуска к зачету по дисциплине «Допуски и технические измерения». 
Узнать понятия:  размеры, отклонения, допуск размера, поле допуска; выявите условия годности деталей, их взаимозаменяемость; ознакомитесь со  стандартами на материалы, крепежные и нормализованные узлы и детали.
Научиться: выполнять подсчет значений предельных размеров и допуска размера на изготовление по данным чертежа; решать задачи по определению поля допуска у заданной детали; наносить на чертежи предельные отклонения размеров. 

Задание 1.  Составление таблицы «Точность различных методов механической обработки».
Составьте таблицу по следующей форме:

	Методы механической обработки
	Точность метода
	Инструмент

	
	
	



Задание 2. Определение годности заданных действительных размеров сравнением с данными чертежа. 
В таблице укажите годность действительных размеров, проставляя в соответствующих местах буквы Г - годен, Б – брак:
	Действительный размер, мм
	Обозначение размера на чертеже, мм

	
	45+0,15
	45[image: http://www.claw.ru/a-technic/Image12340.gif]


	45-0,3
	45-0,05
	45+0,025
	45+0,005

	Заключение о годности изготовленной детали

	44,5
	
	
	
	
	
	

	44,7
	
	
	
	
	
	

	44,9
	
	
	
	
	
	

	45,0
	
	
	
	
	
	

	45,005
	
	
	
	
	
	

	45,1
	
	
	
	
	
	

	45,2
	
	
	
	
	
	

	45,25
	
	
	
	
	
	

	45,3
	
	
	
	
	
	

	45,5
	
	
	
	
	
	



Задание 3. Работа с информационными источниками при составлении конспекта по теме «Ответственность за нарушение обязательных стандартов». 
Составьте план. Напишите конспект по теме. Укажите источники.


Литература:
1. Зайцев С.А., Куранов А.Д., Толстов А.Н. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении. М. Издательский центр «Академия». Учебное пособие для начального профессионального образования. 2014.-120с.
2. Зайцев С.А. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении. М., Издательский центр «Академия». 2014.-120с.
Форма контроля: письменный отчет.

Допуски и посадки
Стимул: выполнение заданий по теме необходимо для получения допуска к зачету по дисциплине «Допуски и технические измерения». 
Узнать: основные сведения о допусках и посадках; термины и определения.
Научиться производить расчет допусков и посадок гладких цилиндрических поверхностей
Задание 1. Выполнение расчетно-графической работы  по теме «Расчет допусков и посадок гладких цилиндрических поверхностей»
Используя таблицы ГОСТ 25347-82, для заданных посадок определите: 
 –верхние и нижние предельные отклонения отверстия (ES, EI); 
–верхние и нижние предельные отклонения вала (es, ei). 
Применяя формулы найдите: 
– наибольшие, наименьшие предельные размеры отверстия(Dmax, Dmin); 
–наибольшие, наименьшие предельные размеры вала (dmax, dmin);
– допуски размеров деталей, входящих в соединение (отверстия ТD и вала Тd). 
24 H8/f 7.
Отверстие  24+0,330  мм, вал 24-0.020-0,041 мм.
Изобразите схемы расположения полей допуска деталей, входящих в соединение.

Задание 2. Составление отчета по работе с нормативно-правовыми документами «Анализ документов в области стандартизации»
       Составьте список документов в области стандартизации, к которым вы обращались в процессе изучения дисциплины «Технические измерения». Выпишите определения: стандарт, документы технических условий, свод правил, регламент.
Литература:
1. Зайцев С.А., Куранов А.Д., Толстов А.Н. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении. М. Издательский центр «Академия». Учебное пособие для начального профессионального образования. 2007.-120с.
2. Зайцев С.А. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении. М., Издательский центр «Академия». 2005.-120с.



3. INTERNET-РЕСУРСЫ.
Форма контроля: письменный отчет.

Допуски и отклонения формы
Стимул: выполнение заданий по теме необходимо для получения допуска к зачету по дисциплине «Допуски и  технические измерения». 
Узнать: размеры допусков и шероховатости  для основных видов механической обработки.
Научиться читать условные обозначения шероховатости на чертежах.

Задание 1. Внимательно изучите рисунок 4.1. На рисунке приведены значения параметров для наиболее часто встречающихся видов обработки, которых возможно достичь резанием. 
[image: &pcy;&acy;&rcy;&acy;&mcy;&iecy;&tcy;&rcy;&ycy; &shcy;&iecy;&rcy;&ocy;&khcy;&ocy;&vcy;&acy;&tcy;&ocy;&scy;&tcy;&icy;]
Рисунок 4.1.

Используя таблицу оценки шероховатости определите класс шероховатости и значение параметра Ra  при различных способах обработки деталей:
фрезерование
сверление 
прорезание 
протягивание
резьбонарезание 
развертывание 
растачивание 
шлифование
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Таблица оценки шероховатости

[image: http://www.kornienko-ev.ru/files/pl_40.jpg]


Задание 2.  Составление глоссария по теме.
Составьте глоссарий по теме «Допуски и средства измерения».


Средства измерения линейных размеров
Стимул: выполнение заданий по теме необходимо для получения допуска к зачету по дисциплине «Допуски и технические измерения».
Узнать: средства измерения и контроля линейных размеров.
Научиться: читать показания шкал различных измерительных инструментов.

Задание 1. Выполнение заданий по чтению показаний шкал различных измерительных инструментов.
1.1.Определите величину показаний по штангенциркулю.

	Нулевое деление нониуса установлено между числами миллиметров штанги 
	Порядковое деление нониуса, совпавшее с делением штанги 
	Результат отсчета по штангенциркулю 

	24-25
	3
	24,3

	14-15
	2
	-

	14-15
	8
	-

	46-47
	1
	-

	50-51
	9
	-

	73-74
	5
	-

	81-82
	4
	-

	106-107
	6
	-

	128-129
	7
	-



1.2. Прочитайте показания штангенциркуля по рисунку, результат запишите в тетрадь.

[image: &Pcy;&rcy;&icy;&mcy;&iecy;&rcy;&ycy; &pcy;&ocy;&kcy;&acy;&zcy;&acy;&ncy;&icy;&jcy; &shcy;&tcy;&acy;&ncy;&gcy;&iecy;&ncy;&tscy;&icy;&rcy;&kcy;&ucy;&lcy;&yacy;]

Задание 2. Работа с информационными источниками при составлении конспекта по теме «Российская система измерений»
Составьте план. Напишите конспект по теме. Укажите источники.
Задание 3. Подготовка презентации по теме «Средства измерения и контроля линейных размеров»
Литература:
1. Зайцев С.А., Куранов А.Д., Толстов А.Н. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении. М. Издательский центр «Академия». Учебное пособие для начального профессионального образования. 2007.-120с.
2. Зайцев С.А. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении. М., Издательский центр «Академия». 2005.-120с.
Форма контроля: письменный отчет, электронная презентация.





















3. Организация самостоятельной деятельности обучающихся
Выполнение тестовых заданий.
1 вариант 
1. Линейный размер - это:
а) произвольное значение линейной величины
б) числовое значение линейной величины в выбранных единицах измерения
в) габаритные размеры детали в выбранных единицах измерения
2.    Отклонения от номинального размера называются:
а) недостатком
б) дефектом
в) погрешностью
3.    Предельный размер – это:
а) размер детали с учетом отклонений от номинального размера
б) размер детали с учетом отклонений от действительного размера
4.    Предельные отклонения бывают:
а) наибольшее и наименьшее
б) верхнее и нижнее
в) наружное и внутреннее
5.    Чем допуск меньше, тем деталь изготовить:
а) проще
б) сложнее
6.    Горизонтальную линию, соответствующую номинальному размеру, от которой откладывают отклонения называют:
а) начальной линией
б) нулевой линией
в) номинальной линией
7.    Условие годности действительного размера – это:
а) если действительный размер не больше наибольшего предельного размера и не меньше наименьшего предельного размера, и не равен им
б) если действительный размер не больше наибольшего предельного размера и не меньше наименьшего предельного размера, или равен им
в) если действительный размер не меньше наибольшего предельного размера и не больше наименьшего предельного размера
8.    Если действительный размер  больше наибольшего предельного размера:
а) деталь годна
б) брак
9.    Если действительный размер  оказался меньше наименьшего предельного размера, для внутреннего элемента детали, то:
а) брак исправимый
б) брак неисправимый
10.    Если действительный размер  оказался больше наибольшего предельного размера, для наружного элемента детали, то:
а) брак исправимый
б) брак неисправимый
11.    Чему равно верхнее отклонение:  50-0,39 ?
а) +0,39
б) 0
в) -0,39
12.    Конструктивно необходимые поверхности, не предназначенные для соединения с поверхностями других деталей, называются:
а) сборочными
б) сопрягаемыми
в) свободными
13.    Разность действительного размера отверстия и вала, если размер отверстия больше размера вала, называется:
а) зазором
б) натягом
в) посадкой
14.    ЕСДП – это:
а) единственная система допусков и посадок
б) единая система допусков и посадок
в) единая схема допусков и посадок
15.    Как обозначается единица допуска?
а) l
б) y
в) i
16.    Совокупность допусков, соответствующих одинаковой степени прочности для всех номинальных размеров, называется:
а) эквивалент
б) квалитет
в) квартет
17.    Для грубых соединений используются квалитеты:
а) 6-7
б) 8-10
в) 11-12
18.    Система ОСТ – это:
а) основные схемы точности
б) общие системы
в) группа общесоюзных стандартов
19.    Идеальная поверхность, номинальная форма которой задана чертежом, называется:
а) реальная поверхность
б) номинальная поверхность
в) профиль поверхности
20.    Отклонение реального профиля от номинального – это:
а) отклонение профиля поверхности
б) допуск формы поверхности
в) отклонение формы поверхности
21.    Поверхность, имеющая форму номинальной поверхности и соприкасающаяся с реальной поверхностью, называется:
а) соприкасающаяся поверхность
б) прилегающая поверхность
в) касательная поверхность
22.    Каких требований к форме поверхности не бывает:
а) частные требования
б) общие требования
в) комплексные требования
23.    Основой для определения шероховатости поверхности является:
а) количество неровностей
б) площадь поверхности детали
в) профиль шероховатости
24.    Линия заданной геометрической формы, проведенная относительно профиля и служащая для оценки геометрических параметров, называется:
а) средняя линия
б) базовая линия
в) наибольшая высота
25.    Предел, ограничивающий допустимое отклонение расположения поверхности, называют:
а) допуском расположения
б) предельным размером
в) линейным размером
26.    Допуск расположения, числовое значение которого зависит от действительного размера нормируемого элемента, называется:
а) не свободным
б) размерным
в) зависимым
27.    Каких средств измерений не бывает?
а) инженерные средства измерений
б) рабочие средства измерений
в) метрологические средства измерений
2 вариант 
1.    Размер, полученный конструктором при проектировании машины в результате расчетов, называется:
а) номинальным
б) действительным
в) предельным
2.    Размер, полученный в результате обработки детали:
а) отличается от номинального
б) не отличается от номинального
3.    Предельное отклонение – это:
а) алгебраическая разность между предельным и номинальным размером
б) алгебраическая разность между действительным и номинальным размером
в) алгебраическая разность между предельным и действительным размером
4.    Предельный размер – это:
а) размер детали с учетом отклонений от номинального размера
б) размер детали с учетом отклонений от действительного размера
5.    Чем допуск больше, тем требования к точности обработки детали:
а) больше
б) меньше
6.    Нулевой линией называют:
а) горизонтальную линию, соответствующую номинальному размеру, от которой откладывают предельные отклонения размеров
б) горизонтальную линию, соответствующую действительному размеру, от которой откладывают предельные отклонения размеров
7.    Условие годности действительного размера – это:
а) если действительный размер не больше наибольшего предельного размера и не меньше наименьшего предельного размера, и не равен им
б) если действительный размер не больше наибольшего предельного размера и не меньше наименьшего предельного размера, или равен им
в) если действительный размер не меньше наибольшего предельного размера и не больше наименьшего предельного размера
8.    Если действительный размер равен наибольшему или наименьшему предельному размеру:
а) деталь годна
б) брак
9.    Если действительный размер  оказался меньше наименьшего предельного размера, для наружного элемента детали, то:
а) брак исправимый
б) брак неисправимый
10.    Если действительный размер  оказался больше наибольшего предельного размера, для наружного элемента детали, то:
а) брак исправимый
б) брак неисправимый

11.    Чему равно нижнее отклонение:  75+0,030 ?
а) +0,030
б) 0
в) -0,030
12.    Поверхности, по которым детали соединяют в сборочные единицы, называют:
а) сборочными
б) сопрягаемыми
в) свободными
13.    Разность действительного размера вала и отверстия до сборки, если размер вала больше размера отверстия называется:
а) зазором
б) натягом
в) посадкой
14.    Способ образования посадок, образованных изменением только полей допуска отверстий при постоянном поле допуска валов, называется:
а) системой отверстий
б) системой вала
в) системой посадки
15.    Как обозначается единица допуска?
а) l
б) y
в) i
16.    Поле допуска в ЕСДП образуется сочетанием:
а) основного отклонения и квалитета
б) номинального размера и квалитета
в) предельного отклонения и квалитета
17.    В случае относительно больших зазоров и натягов применяются квалитеты:
а) 6-7
б) 8-10
в) 11-12
18.    Система ОСТ – это:
а) основные схемы точности
б) общие системы
в) группа общесоюзных стандартов
19.    Поверхность, полученная в результате обработки детали, это:
а) реальная поверхность
б) номинальная поверхность
в) профиль поверхности
20.    Наибольшее допускаемое значение отклонения формы – это:
а) отклонение профиля поверхности
б) допуск формы поверхности
в) отклонение формы поверхности
21.    Поверхность, имеющая форму номинальной поверхности и соприкасающаяся с реальной поверхностью, называется:
а) соприкасающаяся поверхность
б) прилегающая поверхность
в) касательная поверхность
22.    Требования к поверхности, одновременно предъявляемые ко всем видам отклонений формы поверхности – это:
а) частные требования
б) общие требования
в) комплексные требования
23.    Главная характеристика шероховатости в машиностроении – это:
а) количество неровностей
б) геометрическая величина неровностей
в) отражающая способность
24.    Сколько необходимо точек профиля, чтобы определить высоту неровностей?

а) 2
б) 5
в) 10
25.    Предел, ограничивающий допустимое отклонение расположения поверхности, называют:
а) допуском расположения
б) предельным размером
в) линейным размером
26.    Допуск расположения, числовое значение которого не зависит от действительного размера нормируемого элемента, называется:
а) свободным
б) нулевым
в) независимым
27.    Укажите, что является измерительным прибором?
а) линейка
б) циркуль
в) индикатор часового типа
3 вариант 
1.    Линейные размеры делятся на:
а) мм, см и м
б) нормальные, максимальные и минимальные
в) номинальные, действительные и предельные
2.    Размер, установленный измерением с допустимой погрешностью называется:
а) номинальным
б) действительным
в) предельным
3.    Предельный размер – это:
а) размер детали с учетом отклонений от номинального размера
б) размер детали с учетом отклонений от действительного размера
4.    Действительное отклонение – это:
а) алгебраическая разность между предельным и номинальным размером
б) алгебраическая разность между действительным и номинальным размером
в) алгебраическая разность между предельным и действительным размером
5.    Допуском называется:
а) разность между верхним и нижним предельными отклонениями
б) сумма верхнего и нижнего предельных отклонений
в) разность между номинальным и действительным размером
6.    Зона, заключенная между двумя линиями, соответствующими верхнему и нижнему предельным отклонениям, называется:
а) полем допуска
б) зоной допуска
в) расстоянием допуска
7.    Условие годности действительного размера – это:
а) если действительный размер не больше наибольшего предельного размера и не меньше наименьшего предельного размера, и не равен им
б) если действительный размер не больше наибольшего предельного размера и не меньше наименьшего предельного размера, или равен им
в) если действительный размер не меньше наибольшего предельного размера и не больше наименьшего предельного размера
8.    Если действительный размер не больше наибольшего предельного размера и не меньше наименьшего предельного размера:
а) деталь годна
б) брак
9.    Если действительный размер  оказался больше наибольшего предельного размера, для внутреннего элемента детали, то:
а) брак исправимый
б) брак неисправимый
10.    Если действительный размер  оказался больше наибольшего предельного размера, для наружного элемента детали, то:
а) брак исправимый
б) брак неисправимый                                
+0,3
11.    Чему равно нижнее отклонение:  30+0,2  ?                                                 
а) +0,3
б) 30
в) +0,2
                                                                             -0,3
12.    Чему равно верхнее отклонение:  30-0,5  ?
а) -0,3
б) 30
в) -0,5
13.    Сопряжение, образуемое в результате соединения отверстий и валов с одинаковыми номинальными размерами, называется:
а) зазором
б) натягом
в) посадкой
14.    Способ образования посадок, образованных изменением только полей допуска валов при постоянном поле допуска отверстий, называется:
а) системой отверстий
б) системой вала
в) системой посадки
15.    Как обозначается единица допуска?
а) l
б) y
в) i
16.    Для образования посадок в ЕСДП наиболее широко используют квалитеты:
а) с 1 по5
б) с 5 по 12
в) с 12 по 19
17.    Для ответственных сопряжений (посадок) применяются квалитеты:
а) 6-7
б) 8-10
в) 11-12
18.    Что не относится к отклонениям поверхностей деталей:
а) отклонения по весу детали
б) отклонения формы поверхности
в) величина шероховатости
19.    Линия пересечения поверхности с плоскостью, перпендикулярной ей, это:
а) реальная поверхность
б) номинальная поверхность
в) профиль поверхности
20.    Отклонение реальной формы поверхности, полученной при обработке, от номинальной формы поверхности – это:
а) отклонение профиля поверхности
б) допуск формы поверхности
в) отклонение формы поверхности
21.    Поверхность, имеющая форму номинальной поверхности и соприкасающаяся с реальной поверхностью, называется:
а) соприкасающаяся поверхность
б) прилегающая поверхность
в) касательная поверхность
22.    Требования к отклонениям, имеющим конкретную геометрическую 
         форму – это:
а) частные требования
б) общие требования
в) комплексные требования
23.    Шероховатость поверхности – это:
а) совокупность дефектов на поверхности детали
б) совокупность трещин на поверхности детали
в) совокупность микронеровностей на поверхности детали
24.    Поверхность, от которой задается по чертежу, обрабатывается и измеряется расположение поверхности элемента детали, называется:
а) основой
б) базой
в) номиналом
25.    Предел, ограничивающий допустимое отклонение расположения поверхности, называют:
а) допуском расположения
б) предельным размером
в) линейным размером
26.    Для охватывающих и охватываемых поверхностей установлены два вида допусков расположения:
а) свободный и несвободный
б) зависимый и независимый
в) нулевой и размерный
27.    Техническое средство, предназначенное для измерений, имеющее нормированные метрологические характеристики, воспроизводящие и хранящие единицу физической величины, размер которой принимается.
а) инструмент измерений
б) средство измерений
в) единица измерений
Критерии оценок при тестировании
если даны верные ответы
«5» - от 100% до 91%  (27 – 24 ответа)
«4» - от 90% до 76%  (23 – 20 ответов)
«3» - от 75% до 50%  (19 – 14 ответов)
«2» - от 49% и менее  (13 и меньше ответов)


Ответы к тестовым заданиям

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	27

	В1
	б
	в
	а
	б
	б
	б
	б
	б
	а
	а
	б
	в
	а
	б
	в
	б
	в
	в
	б
	а
	б
	б
	в
	б
	а
	в
	а

	В2
	а
	а
	а
	а
	б
	а
	б
	а
	б
	а
	б
	б
	б
	б
	в
	а
	б
	б
	а
	б
	а
	в
	б
	в
	а
	в
	в

	В3
	в
	б
	а
	б
	а
	а
	б
	а
	б
	а
	в
	а
	в
	а
	в
	б
	а
	а
	в
	в
	б
	а
	в
	б
	а
	б
	б




4. Самоконтроль по разделам рабочей программы  ОП 05 Допуски и технические измерения при выполнении домашних заданий
	Проверяемые знания, умения
	Предметная область
	Источники:
 учебники, методические пособия(с указанием автора)

	 
Знание размеров
	 
Основные сведения о размерах и сопряжениях
	ГОСТ 25142-82 ( СТ СЭВ 1156-78), ГОСТ 2789-73 (СТ СЭВ 638-77) ,ГОСТ 2.309-83
Учебное пособие:
С.А.Зайцев, А.Д.Куранов,А.Н.Толстов
Допуски и посадки
Учебник:
Ганевский Г.М., Гольдин И.И.
Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Знание технической документации. Знание основных понятий о взаимозаменяемости, стандартизации и качестве продукции
	Основные сведения о размерах и сопряжениях
	Учебник:
Ганевский Г.М., Гольдин И.И.
Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении.

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Умение определять годность размера
	Основные сведения о размерах и сопряжениях
	Учебное пособие:
С.А.Зайцев, А.Д.Куранов,А.Н.Толстов
Допуски и посадки

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Знание понятий: наибольшие и наименьшие зазоры и натяги
	Основные сведения о размерах и сопряжениях
	Источники: Учебное пособие:
С.А.Зайцев, А.Д.Куранов,А.Н.Толстов
Допуски и посадки

	Умение определять допуск размера
	Основные сведения о размерах и сопряжениях
	 Учебное пособие:
С.А.Зайцев, А.Д.Куранов,А.Н.Толстов
Допуски и посадки

	Умение определять тип посадки 
	Основные сведения о размерах и сопряжениях
	Учебное пособие:
С.А.Зайцев, А.Д.Куранов,А.Н.Толстов
Допуски и посадки


	Знание названий поверхностей из которых состоят механизмы
	Основные сведения о размерах и сопряжениях
	Учебное пособие:
С.А.Зайцев, А.Д.Куранов,А.Н.Толстов
Допуски и посадки


	Знание терминологии, умение систематизировать многообразие форм деталей и сводить их к двум элементам: «отверстие» и «вал»
	 
Основные сведения о размерах и сопряжениях
	Учебное пособие:
С.А.Зайцев, А.Д.Куранов,А.Н.Толстов
Допуски и посадки


	Знание системы ЕСДП
	Допуски и посадки гладких элементов деталей
	Учебник:
Ганевский Г.М., Гольдин И.И.
Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении.

	Знание обозначения полей допусков
	Допуски и посадки гладких элементов деталей
	Учебник:
Ганевский Г.М., Гольдин И.И.
Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении.

	Умение распознавать обозначения
	Допуски и посадки гладких элементов деталей
	Учебник:
Ганевский Г.М., Гольдин И.И.
Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении.

	Знать понятие  «основное отверстие»
	Допуски и посадки гладких элементов деталей
	Ганевский Г.М., Гольдин И.И.
Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении.

	Знание понятия погрешности измерения
	Основы технических измерений
	Учебное пособие:
С.А.Зайцев, А.Д.Куранов,А.Н.Толстов
Допуски и посадки

	Знание составляющих погрешности
	Основы технических измерений
	Учебное пособие:
С.А.Зайцев, А.Д.Куранов,А.Н.Толстов
Допуски и посадки

	Знание видов измерения
	Основы технических измерений
	Учебное пособие:
С.А.Зайцев, А.Д.Куранов,А.Н.Толстов
Допуски и посадки

	Знание структурных средств измерения
	Основы технических измерений
	Учебное пособие:
С.А.Зайцев, А.Д.Куранов,А.Н.Толстов
Допуски и посадки


	Умение расшифровывать условные обозначения шероховатости
	Допуски формы и расположения поверхностей. Шероховатость поверхности
	Учебное пособие:
С.А.Зайцев, А.Д.Куранов,А.Н.Толстов
Допуски и посадки


	Знание средств измерений линейных размеров
	Средства измерений линейных
размеров
	Учебное пособие:
С.А.Зайцев, А.Д.Куранов,А.Н.Толстов
Допуски и посадки


	Знание области применения квалитетов
	Допуски и посадки гладких элементов деталей
	Учебное пособие:
С.А.Зайцев, А.Д.Куранов,А.Н.Толстов
Допуски и посадки


	Знание допусков формы и расположения поверхностей
	Допуски формы и расположения поверхностей.
Шероховатость поверхности
	Учебное пособие:
С.А.Зайцев, А.Д.Куранов,А.Н.Толстов
Допуски и посадки


	Умение по графическому изображению различать частные  виды отклонений
	Допуски формы  и расположения
поверхностей
	Учебное пособие:
С.А.Зайцев, А.Д.Куранов,А.Н.Толстов
Допуски и посадки

	Умение читать технические
требования, предъявляемые
к деталям по расположению
поверхности (по условному обозначению на чертеже)
	Допуски формы и расположения поверхностей. Шероховатость поверхности.
 
 
 
	ГОСТ2.308-79,
Учебник:
Ганевский Г.М., Гольдин И.И.
Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении

	Умение читать размеры на чертеже
	 
Допуски и посадки
 гладких элементов
 деталей
	Учебник:
Ганевский Г.М., Гольдин И.И.
Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении.

	Умение снимать показания со шкалы штангенциркуля
	Технические измерения
	Метод. пособие Годьдин И.И. Задания по допускам и техническим измерениям

	Умение снимать показания со шкалы микрометра
	Основы технических измерений
	Метод. Пособие: Годьдин И.И. Задания по допускам и техническим измерениям.
Учебник:
Ганевский Г.М., Гольдин И.И.
Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении
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3. Критерии оценки
Единая шкала критериев оценки устных ответов обучающихся.
	Баллы
	Критерии

	
	Содержание
	Взаимодействие с собеседником
	Речевое оформление
	Интонационный рисунок/произношение

	3 б
	Задание выполнено полностью: цель общения успешно достигнута, высказывания связные и логичные, тема раскрыта в полном объеме
	Демонстрирует способность начинать и активно поддерживать беседу, соблюдая очередность в обмене репликами; задавать и отвечать на поставленные вопросы, быстро реагировать и проявлять инициативу при смене темы беседы, восстанавливать беседу в случае сбоя
	Речевое оформление соответствует цели коммуникации.

Допущено незначительное количество речевых ошибок, которые не мешают пониманию текста
	Речь понятна: соблюдает правильный ритм и интонационный рисунок

	2 б
	Задание выполнено: цель общения достигнута, высказывания в основном логичные и связные, однако тема раскрыта не в полном объеме
	В большинстве случаев демонстрирует способность начинать (при необходимости), и поддерживать беседу, реагировать и проявлять инициативу при смене темы. В некоторых случаях наблюдаются паузы. Сигнализирует о наличии проблемы в понимании собеседника.
	Речевое оформление в основном соответствует цели коммуникации. Наблюдаются некоторые затруднения при подборе слов и отдельные неточности при переходе на более абстрактные темы.
Допущены немногочисленные речевые ошибки, которые не препятствуют пониманию текста.
	В основном речь понятна: ритм и интонационный рисунок иногда нарушаются.

	1 б
	Задание выполнено частично: цель общения достигнута не полностью, тема раскрыта недостаточно
	Не стремится начинать (при необходимости) и поддерживать беседу, передает наиболее общие идеи в ограниченном контексте, в значительной степени зависит от помощи собеседника
	Используется ограниченный словарный запас, частично соответствующий цели коммуникации.
Допущены многочисленные речевые ошибки, не препятствующие пониманию или единичные ошибки, затрудняющие понимание текста
	В отельных случаях понимание речи может быть затруднено из-за неправильного ритма или интонационного рисунка; требуется напряженное внимание со стороны слушающего

	0 б
	Задание не выполнено, цель общения не достигнута
	Не может поддерживать беседу
	Речевое оформление в целом не соответствует цели коммуникации
	Речь почти не воспринимается на слух



Максимальное количество баллов – 12.
80-100%  (10-12 баллов) – оценка «отлично»
50-79% (6-9 баллов) – оценка «хорошо»
33-49% (4-5 баллов) – оценка «удовлетворительно»
32% и менее (0-3 балла) – оценка «не удовлетворительно»

Единая шкала оценивания развернутых письменных заданий открытого типа.
	Баллы
	Критерии

	
	Содержание и полнота выполненного задания
	Организация текста
	Речевое оформление
	Орфография и пунктуация

	3 б
	Обучающийся полностью справился с заданием, успешно извлек информацию, систематизировал искомую информацию и обработал ее в соответствии с заданием
	Обучающийся исчерпывающе изложил результаты обработки искомой информации, точно выбрал формат, в случае необходимости правильно использовал средства передачи логической связи между отдельными частями текста, грамотно разделил текст на абзацы
	Обучающийся продемонстрировал  знание соответствующего заданию запаса лексики и успешно использовал ее с учетом норм русского языка.
Допущено небольшое количество речевых или грамматических ошибок, которые не нарушают понимания текста
	Не допущено ни одной орфографической или пунктуационной ошибки. Имеющиеся неточности не мешают пониманию текста.

	2 б
	Обучающийся справился с заданием, хотя имеются отдельные незначительные неточности в передаче искомой информации, ее систематизации и обработке
	Обучающийся в основном логично  изложил результаты обработки искомой информации, допустив отдельные неточности при делении текста на абзацы, использовании средств логической связи и выборе формата текста
	Обучающийся использовал достаточный объем лексики, в целом эффективно и правильно с учетом норм русского языка. Допущен ряд речевых или грамматических ошибок, не препятствующих пониманию текста
	Допущено несколько орфографических и/или пунктуационных ошибок, которые не затрудняют понимание текста.

	1 б
	Задание выполнено не полностью, имеются недостатки в передаче искомой информации, ее систематизации и обработке
	Обучающийся не всегда логично излагает результаты обработки искомой информации. Много ошибок в формате текста. Деление текста на абзацы непоследовательно или вообще отсутствует, имеются ошибки в использовании средств передачи логической связи между отдельными частями текста
	Обучающийся использовал ограниченный запас слов, не всегда соблюдая нормы русского языка. В  работе либо часто встречаются речевые или грамматические ошибки элементарного уровня, либо ошибки немногочисленны, но серьезны, что затрудняют понимание текста
	Допущено множество ошибок, орфографических и пунктуационных, некоторые из них могут привести к непониманию текста.

	0 б
	Задание не выполнено, ответ не содержит описания результатов деятельности по передаче искомой информации, ее систематизации и обработке
	Отсутствует логика в изложении результатов обработки искомой информации. Формат текста не соблюдается. Не используются средства передачи логической связи между частями текста.
	Обучающийся не смог использовать свой лексический запас для выполнения задания. Грамматические правила не соблюдаются.
	Правила орфографии и пунктуации не соблюдаются.


Максимальное количество баллов – 12.
80-100%  (10-12 баллов) – оценка «отлично»
50-79% (6-9 баллов) – оценка «хорошо»
33-49% (4-5 баллов) – оценка «удовлетворительно»
32% и менее (0-3 балла) – оценка «не удовлетворительно»













Список рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники: 
1. Зайцев С.А., Куранов А.Д., Толстов А.Н. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении. М. Издательский центр «Академия». Учебное пособие для начального профессионального образования. 2014.-120с.
2. Зайцев С.А. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении. М., Издательский центр «Академия». 2014.-120с.
3. Попова Г.Н. Иванов Б.А.
Условное обозначение в чертежах и схемах по ЕСКД. Справочное пособие. Под ред. 
канд. тех. наук Б. Я. Мирошниченко. Л., «Машиностроение», 1976.
4. Федоренко В. А., Шошин А. И.
Справочник по машиностроительному черчению. – 14-е изд., перераб. и доп. /Под ред. Г.Н. Поповой. – Л: Машиностроение, Ленингр. отд-ние, 1981.-416с.5
INTERNET-РЕСУРСЫ:

1.Допуски и посадки в машиностроении. Форма доступа: http://ru.wikipedia.org/wiki/Допуск

2.Основные сведения о допусках и посадках. Форма доступа: http://www.tehno-line.ru/files/theory




Приложение

Заключение

            Методические указания составлены в соответствии учебным планом, с учебными программами подготовки квалифицированных рабочих и могут быть использованы в учебном процессе в образовательных учреждениях НПО и СПО 
           Содержание внеаудиторной  самостоятельной работы составлено с учетом возможности выбора студентом конкретной темы из предложенных вариантов, т.к. помимо общих заданий для всей учебной группы, преподаватель может использовать индивидуальные задания, адресованные конкретному студенту или группе студентов.
           Контроль результатов производится с применением различных форм и методов, исходя из особенностей учебного материала.
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